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Hasznalati utasitas
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MUKODES ES JELLEGE

Az XSP sorozat jelenleg fejlett és biztonsdgos megoldas a szennyviz
kiemelésre. Osszehasonlitva a hagyomanyos meril6 szennyviz
szivattyukkal, az XSP sorozat nagyobb atfolyast és magasabb
hatékonysagot biztosit, tovabba nagyobb hatast fejt ki tulterhel6dés
nélkil. A szivattyld jardkerekét ugy tervezték, hogy leklizdje a nagyobb
szennyez8déseket és a hosszabb rostszerl anyagokat is. M{kodési elve
a jol bevalt orvény szivd hatdson alapul, az anyagmin@ség ontottvas,
mely hatékonyan ellendll a rozsddsoddsnak, igy a szennyvizkezelés
széles terlletén alkalmazhatd, pl. szalloddkban, csatorndkban, épitési
terlileteken, mez6gazdasagi és csaladi célokra, stb.

A szivattyl automatikus be és kikapcsolasat Uszokapcsold biztositja. A
beépitett hévédelem automatikusan kozbeavatkozik és ledllitja a
motort, ha a tulmelegedést vagy tulterhel6dést érzékel, igy biztositja a
szivattyld m(ikodésének védelmét és a tartés megbizhatdsagat
kiilonb6z6 kdrnyezetben.

HASZNALATI FELTETELEK

1. Maximum 5 méterre lehet a folyadék szint ald stllyeszteni a
szivattyut.

2. Folyamatos mikodés 40 °C alatti folyadékban lehetséges.

3. Afolyadék PH értéke 4 és 10 kozott legyen.

4. Kinematikai viszkozitds (folyékonysag) 7x107 és 23x10°® m?/s koz6tti
lehet (a viz kinematikai viszkozitasa: 10° m?%/s)

5. afolyadék s(irtisége maximum 1200 kg/m?
(A viz siirGsége: 1000 kg/m?>).
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TECHNIKAI ADATOK
(az adatok megvaltozhatnak eltérd fesziiltség és frekvencia esetén)

Tipus Teljesitmény | Nyomé | Maximalis Maximum
(kW) nyilas atfolyas | emel6magassag
(mm) (liter/perc) (méter)
XSP12-8.5/0.45I 0,45 50 200 8,5
XSP18-12/0.75I 0,75 50 300 12
XSP20-9/1.11 1,1 50 333 9
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TELEPITES ES FIGYELMEZTETESEK

1. Uzembe helyezés el6tt figyelmesen ellenérizze, hogy a szivattyu
valamely része nem sériilt-e a szallitds és raktarozas soran, példaul az
elektromos kabel és a villasdugd jo allapotban van, az ellenallads 0,5 MQ
feletti legyen és egészében a készilék hibamentes legyen.

2. Ellenérizze, hogy az aramforras 6sszhangban van-e az adattablan
jelolt értékekkel. A szivattyat csak foldeléssel ellatott aljzatba lehet

bedugni.
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3. Ellenérizze, hogy az elektromos kabel és a villdsdugd nem repedt,
karcos vagy torott. Ha ilyen hibat észlel, akkor |épjen kapcsolatba az
értékesitével vagy szakemberrel és cseréltesse ki.

4. Lehet6leg hasznaljon vascsovet a folyadék kivezetéshez, melyet
szorosan tekerjen bele a nyomd nyilasba, majd ezutan hasznalja a
mellékelt kotelet a szivattyu leeresztéshez (és felhlizasahoz).

5. Az elektromos kabelnél fogva leereszteni vagy felhidzni a szivattyut
szigoruan tilos! Az elektromos kabel erre nem hasznalhatd. Még részben
sem szabad a szivattyut az elektromos kabelénél fogva hazni, kilondsen
nem mikodés kozben, ezaltal is elkertlve a sériilést.

6. A szivattyd elektromos kabelét olyan helyhez lehet csak
csatlakoztatni, ami védve az elektromos aramutéstél és rendelkezik
arammegszakitéval, a fesziltség pedig nem ingadozik 15%-nal nagyobb
mértékben, hogy elkerljiik a motor karosodasat.

7. Ne hasznalja és ne érintse meg addig a szivattyut, mig nem
valasztotta le az elektromos haldzatrdl biztonsagosan.

8. Gy6z6djon meg rola, hogy az elektromos csatlakozas (aljzat) és a
szivattyu kdbelének villdsdugdja messze van a folyadékszinttél.

9. Gy6z6djon meg rodla, hogy a szivattyu kabele és villasdugdja nincs
meleg, olajos kornyezetben, vagy éles targyak kozelében.

KARBANTARTAS

1. Gyakran ellen6rizze az elektromos kabelt és azonnal cserélje, ha
hibat, repedést, torést taldl rajta.

2. Minden 2000 o6ras mikodés utan forduljon szakszervizhez és a
kovetkez6 karbantartdsi feladatokat végeztesse el:

- Szereljék szét a szivattyut és ellenbrizzék a konnyen kopd
alkatrészeket, ugymint a csapagyakat, tengelytomitést, szimeringet, O
gy(rlket, jarokereket stb. és cseréljék ki ezeket.

LEO GROUP CO.,LTD.



- Ellenérizzék az olaj szintet: tavolitsdk el az olajkamra zarédugéjat,
majd a fecskendezzenek 10W min&ségl olajat a kamra 70-80%-aig (ha
nincs 10W mindségl olaj, akkor étkezési mogyordolaj is hasznalhato)

- Nyomads tesztelés: A karbantartds utadn a szivattyut levegé nyomadssal
kell tesztelni. A szivattyuba juttassanak levegét magas nyomason és
tartsdk a nyomast 0,2 MPa szinten legaldbb 5 percig, igy ellenérizve,
hogy nincs-e valahol szivargas.

3. Ne tartsa a szivattyut a folyadékban, ha hosszabb ideig nem hasznalja.
Emelje ki a készlléket, takaritsa meg és hasznaljon rozsdasodas elleni
védelmet.

LEO GROUP CO.,LTD.



HIBAK ES MEGOLDASOK
(FONTOS: elébb aramtalanitsa a késziiléket!)

] . LEHETSEGES
HIBAK LEHETSEGES OKOK .
MEGOLDASOK
1. Ne térjen el 15%-nal jobban a
1. Alacsony a fesziiltség névleges fesziltségtdl
2. Ajardkerék megszorult 2. Tavolitsa el a beszorult
. . 3. A motor tekercse leégett akadalyokat
A szivattyu nem , . ,
indul 4. A kondenzator kidurrant 3. Javittassa meg
5. Hidnyz6 fazis (3 fazisnal) 4. Cserélje ki a kondenzatort
6. Tul nagy a kabel 5. Ellenérizze a megszakitot és a
ellendllasa kabelcsatlakozasokat
6. Haszndljon megfelel6 kabelt
1. Magas emelési szint 1. Csokkentse az emelési szintet
2. Asz(rd eltomit6dott 2. Takaritsa meg a sz(rét
A folyadék 3. Ajardkerék elkopott 3. Cserélje ki a jarokereket
szallitds csokken | 4. Tul sekély folyadékszint 4. Allitsa a szintet 0,5 méter folé
5. Rossz forgasi irany (3 5. Forditsa meg a fazisokat
fazisnal)
1. Ellenérizze az aramot, cserélje
. . ki a biztositékot
1. A biztositék lekapcsolt s s .
. , 2. Kapcsolja ki az dramot és
A szivattyu vagy leolvadt o .
. . o i tavolitsa el az akaddlyokat
hirtelen megall 2. Ajardkerék eltomit6dott . .
3. Javittassa meg (forduljon

3. A motor tekercse leégett

szakszervizhez)
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KAPCSOLAT A GYARTOVAL ES A FORGALMAZOVAL

A szivattyu gyartdja:

LEO GROUP CO.,LTD.

Centre Avenue, Industrial Park, Wenling
Zhejiang, 317500, China

Tel: 0086-576-89986360

Fax: 0086-576-86516511

E-mail: export@leogroup.cn
www.leogroup.cn

A szivattyl magyarorszagi forgalmazéja:

PIERO HYDRO JET BT.
Rét utca 24/a.

5000 Szolnok, Magyarorszag
Tel: 0036-20-434-2477

E-mail: pierohidro@yahoo.com
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